We move it.

Pneumatische Innen- und Auflengreifer
Reihe 9DGAM / 9DGBM / 9DGAF
Wichtige Bedienungshinweise

» Arbeitsprinzip: durch Beaufschlagung mit Druckluft blast sich das Gummiele-
ment auf und verformt sich nach auBen (Innengreifer] bzw. nach innen (Auf3en-
greifer). Dadurch wird das Werkstiick an seiner Innenkontur (Innengreifer] bzw.
von aufBen (AuBengreifer) geklemmt.

» Flrden sicheren Betrieb empfehlen wir den Einsatz eines Druckreglers. Der
vorgeschriebene maximale Druck ist unbedingt einzuhalten - dieser variiert je
nach Ausfihrung:
® Innengreifer, Reihe 9DGAM, Durchmesser 8 - 14mm, Gummimembran aus
Neopren: 4 bar, 1,8 bar bei freiem Aufblasen

® Innengreifer, Reihe 9DGAM, Durchmesser 19 - 63mm, Gummimembran
aus Neopren: 5 bar, 2,4 bar bei freiem Aufblasen

® Innengreifer, Reihe 9DGBM, alle Durchmesser, Gummimembran aus
Neopren: 2 bar, kein freies Aufblasen zulassig

® Auflengreifer, Reihe 9DGAF, alle Durchmesser, Gummimembran aus
Neopren: 1,5 bar, 0,75 bar bei freiem Aufblasen

» Bevor die Innen- bzw. AuB3engreifer in Betrieb gehen, missen sie mit ca. 30
Zyklen frei aufgeblasen werden. Dabei darf der max. Druck bei freiem Aufblasen
(siehe oben) auf keinen Fall Gberschritten werden. AuBerdem ist zu verhindern,
dass die Innen- und Auf3engreifer auf Dauer oder fiir einen langeren Zeitraum im
aufgeblasenen Zustand bleiben.
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» Die Innengreifer sollten vollflachig vom zu transportierenden Werkstiick
umschlossen sein. Bei nur teilweiser UmschlieBung, ebenso beim Greifen in
asymmetrische oder eckige Hohlraume ist eine Schutzmanschette (lieferbares
Zubehdr) zu verwenden. Das Gleiche gilt fir die Nutzung von Innengreifern
zum Halten oder Heben von Teilen von auf3en. Wenn die zu handhabenden
Werkstlicke eine raue Oberflache aufweisen, empfehlen wir ebenfalls die
Verwendung einer Schutzmanschette.

» Der Innengreifer muss zentriert in das aufzunehmende Produkt eingefihrt
werden. Ist das nicht der Fall, so empfehlen wir die Montage eines
Fihrungskonus (lieferbares Zubehar).

» Bei Auf3engreifern muss unbedingt darauf geachtet werden, dass das
Werkstiick ganz in den Greifer eingeschoben wird.

> Die Arbeitstemperatur darf 75 °C nicht Gberschreiten (Werkstoff
Gummimembran: Neopren]

» Zur Verkirzung der Taktzeiten empfehlen wir den Einsatz von
Schnellentliftungsventilen.

Bitte kontaktieren Sie uns, sollten Sie noch Fragen haben!

Stand: 3/2023
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