Produktubersicht Patronensysteme

Polymer-Patronen

Druckluftanwendungen Flissige Medien und Gase

3100 3086 3089 3082 3081 3088 3100 - Z6llig 6300 6300 - Z6llig
Carstick® Quick Fitting Quick Fitting Quick Fitting Quick Fitting Quick Fitting Carstick® Carstick® LIQUIfit® Carstick® LIQUIfit™
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Metall-Patronen

Flissige Medien und Gase

3600 3800 FTL TLT
Seite 2-13 3900 Seite 2-13 Demontage-
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Polymer-Patronen:
Carstick® LF 3000® und LIQUIfit®, Quick Fitting

Die patentierten Carstick®-Patronen von Parker Legris gewahreisten absolute
Sicherheit der Dichtungssysteme vor und nach dem Einbau. Unsere einteiigen
und auBerst kompakten Patronen Icisten einen Beitrag zur Automatisierung
bei der Montage und ernohen die Zuverlassigkeit von Systemen.

Produktvorteile

Zeitersparnis
beim Einbau

Bewahrte
Technologie

Optimierter Durchfluss unter Druck und bei Vakuum Robotertechnik | 3

Carstick® LIQUIfit® ist fir Trinkwasser geeignet Autormaobilproduktion g

Drucklufttechnik | @

Automatisierte | Einbaufehler werden vermieden Haloleiteriechnik | 8.
Montage Perfekte Integration der Anschliisse in der Halterung Trinkwasser und Getranke 's'
Spezielle prozessgerechte Carstick®-Verpackungen Verpackungstechnik "8

fir automatische Beschickung Vakuum | =3

Anschluss kann direkt und ohne Anfertigung einer Gewindebohrung
in die Aufnahme eingepresst werden

Automatische Zentrierung der Patrone in der Aufnahmebohrung
Schutz der Patrone vor Verunreinigungen bis zur Montage

In eine Aufnahme kénnen mehrere Schlauchdurchmesser eingesetzt
werden (Quick Fitting)

Technische Eigenschaften der Baureihe LF 3000®
Push-In System
Freier Durchgang

Technische Daten

Carstick® LF 3000®

Carstick® LIQUIfit®

und Quick Fitting

Druckluft

Vakuum bis 20 bar

-20°C bis +80°C

Fliissige Lebensmittel,
Schutzgas

Klemmring: Edelstahl

Vakuum bis 16 bar*

Dichtung:
NBR, EPDM, FKM

-10°C bis +95°C*
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Hiilse:
Messing oder
Messing chemisch vernickelt

Haltering fiir Dichtung:
technisches Polymer

Materialiibersicht

Lésering: technisches Polymer

Leistungsmerkmale hdngen von den verwendeten Medien, Werkstoffen und
Schlduchen ab. Garantiert vakuumbesténdig bis 755 mm Hg (99%iges Vakuum).
* Ubersicht iiber Druck- und Temperaturwerte in Kapitel 1" LIQUIfit®".

DaN
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Schlauchdurchmesser

Gehause:
Technisches Polymer

Hiilse: Messing vernickelt

Lésering:
technisches Polymer

Haltering fiir Dichtung:
technisches Polymer

Dichtung: NBR

Silikonfrei

Regelungen

Carstick® LF 3000 © und Quick Fitting
1ISO 14743: Fluidtechnik-Pneumatik,

Steckverbinder fur thermoplastische FDA: 21 CFR
Rohre 177.1550

DI: 2002/95/EG (RoHS), 2011/65/EG NSF 51 bis 95°C
DI: 97/23/EG (DGRL) ACS

Carstick® LIQUIfit®
RG: 1935/2004/EG

DI: 2002/95/EG (RoHS), 2011/65/EG

DI: 97/23/EG (DGRL)

WRAS

NSF/ANSI 61 - C HOT

*KTW: Einpresspatronen nach Ruicksprache

DM 174 (ltalien)
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Einbaukonfiguration

Schnelle Kostenamortisation durch den Einsatz von Patronen in den Produktionsprozess:

Einschraubverschraubungen Manuelle Montage mit Carstick ® Automatisierte Montage mit Carstick ®
Bei kleinen Serien und speziellen Bei mittelgroBen Serien: Bei wiederholten Vorgangen und groBen Serien:
Montageverfahren, die nicht dem Standard Die manuelle Montage mit der Handpresse liefert Eine automatisierte Bearbeitungsstation macht sich
entsprechen: einen optimalen Kompromiss zwischen technischem sehr schnell bezahlt und birgt auf lange Sicht
Verschraubungen sind nach wie vor die beste Losung. Anspruch und Wirtschaftlichkeit. erhebliches Einsparpotenzial.

Investition

N

Mit Einschraubverschraubung

| Manuelle Montage

| Automatisierte Montage

Menge

1 . Zentrieren der Patrone in der

i ®_ i itti .
Carstick®-Montage Quick Fitting: Montagevorgang Aufnahmebohrung.

2 . Der Klemmring der Dichtung bricht am
Einpressrand.

Die Dichtung gleitet in die richtige Position.
Die Patrone ist eingepresst.

3 . Anschluss des Schlauchs.

Montagewerkzeug:

Detaillierte Pldne des Montagewerkzeugs i Detaillierte Plane des Montagewerkzeugs
auf Anfrage. auf Anfrage.

Montagewerkzeug:
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Polymer-Patronen fur Druckluftanwendungen

31 00 Carstick® -Patrone

Messing, NBR oD E G Gi H L kg
4 3100 04 00 8 11 10 554 0,001
@D 6 3100 06 00 10 145 11,5 629 0,002
. QG 8 3100 08 00 13 156 15 794 0,002
10 310010 00 155195 17 930 0,005
H 12 31001200 196 21 196 1038 0,010
AN 14 3100 14 00 21 245 225 1110 0,013

50 Stick in Carstick® -Verpackung

Wenn Sie Bohrungsdurchmesser fir 14 mm benétigen, kontaktieren Sie uns bitte. *@
I il
L
3100 Carstick® -Patrone Zéllig inch
Messing vernickelt, NBR ﬂD E G G1 H L kg
1/8 310053 00 99 7 10 9 508 0,002

@D 1/4 3100 56 00 99 105 14,5 12 600 0,003
092G 3/8 3100 60 00 99 155 19 16,5930 0,006
" 50 Stuick in Carstick® -Verpackung
Zuséatzliche Anschlisse: 5/32" (4 mm) und 5/16" (8 mm) B?G1
ilﬁfi"r_w'f'"ﬁ_ﬁ*mfl T ]
= i

L
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3086 Quick Fitting — Reduzierung

Messii ickelt, NBR
cosig vermieie oD E Bohrung G H kg
. o 4 3086 04 06 6 126 7 0,005
M ——— 6 3086 06 08 8 14 7,5 0,008
) ! .'_._,.- Auf Anfrage erhaltlich.
[~ 1]

3089 Quick Fitting - Winkelstiick

Technisches Polymer, Messing vernickelt, NBR GD E Bohrung G Gl H L kg
4 3089 04 04 4 9 125 1156 15 0,004
3089 04 06 6 9 125 11,56 15 0,005
3089 06 04 4 11 125 14 17 0,004
6 3089 06 06 6 11125 125 17 0,006
3089 06 08 8 11 14513 17 0,010
8 3089 08 08 8 135 145 16 23 0,011
308908 10 10 135 19 16 23 0,021
T 10 30891010 10 16 19 19 265 0,017
T am 30891012 12 16 20 19 26,5 0,028
12 30891212 12 19 20 22 31 0,030
3082 Quick Fitting — Winkelstuck verlangert
Technisches Polymer, Messing vernickelt, NBR ] . ) ﬂD E Bohrung G G H L kg
i R ' 4 3082 04 04 4 9 125 16 15 0,006
' ] j: 1 H] Lm 3082 04 06 6 9 125 15 15 0,009
H o5 6 3082 06 06 6 9 12523 19 0010
g Ll 3082 06 08 8 1056 14 29 185 0,014
-— 308208 0 1 17 2 22 21
";" . 8 8 35 95 225 0,0
ﬁEj_‘_ 308208 10 10 135 19 29 23 0,025
—BE 10 30821010 10 16 20 33 26 0,029
30821012 12 1620 33 26 0,040
12 30821212 12 19 23 39 31 0,056

Auf Anfrage erhaltlich.
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Polymer-Patronen fur Druckluftanwendungen

3081 Quick Fitting — Winkelstiick 45°
Technisches Polymer, Messing vernickelt, NBR L 5 ﬂD E Bohrung G G H L kg =
] an = E’
x 4 3081 04 04 4 9 12519 13 0,004 S3
H 6 3081 06 06 6 11 12522 145 0,006 ==
A “ 8 30810808 8 13514526 19 0011 25
1= >0
] - 10 30811010 10 16 19 30 22 0017 g5
E 12 30811212 2 19 20 355 26 0,031 S2
Auf Anfrage erhéltlich “3 s
= : =%
- 2
3088 Quick Fitting - T-Stiick
Technisches Polymer, Messing vernickelt, NIiR . . ﬂD E Bohrung G G H L kg
A 3088 04 04 4 9 12514 30 0005
3088 04 06 6 86 125 125 295 0,006
6 3088 06 06 6 11 125 145 34 0,007
3088 06 08 6 106 145 15 335 0,011
o 3088 08 08 8 14 14519 46 0013
30880810 8 14 19 19 46 0,023
10 30881010 10 16 19 21 53 0,020
30881012 10 16 20 21 53 0031
12 30881212 1219 20 24 61 003
EinbaumaBe fur Aufnahmebohrungen
Carstick® und Quick Fitting  Metrisch  Carstick® Z6liig
Bohrung @D3 | H1 H2 Bohrung OD3 H H1 H2
4 41 10 6 8,15 1/8 3,25 95 53 745
D1 6 6,1 12 75 9,65 5/32" 41 10 6 8,15
8 8,15 15,5 99 12,45 1/4 645 125 8 10,15
10 10,25 19 "7 14,35 5/16" 815 155 99 1245
H2 | H1 éD2 12 12,17 22 139 16,75 3/8 965 19 17 1435

Einbaumaterial Polyamid

[ 1 Bohrung OD1 @D2  N* N** K Bohrung  0D1 @D2 N K
o0s 4 825 7,05 98 123 15 1/8 7,05 6,02 86 15
6 10,2 915 122 123 5/32" 8,25 7,05 9,75 15
N ‘ 8 1215 1085 142 143 1/4 10,55 935 126 2
¢ ¢ 10 14,8 132 168 19 2 5/16* 12,15 1085 14,2 p)
12 175 155 20 202 25 3/8 14,8 13,1 16,8 p)

Einbaumaterial Aluminium

\ \ \ \ Bohrung @D1 @D2 N* N* K* K+ Bohrung  @D1 0D2 N K
w w 4 825 75 115 123 3 15 18 71 6,2 86 15
6 103 915 135 123 3 2 5/32 8,25 705 1125 3
‘ ‘ 8 122 1085 152 152 3 2 1/4 10,6 935 1265 2
10 1505 132 171 19 2 2 5/16 12,2 1085 152 3
12 175 155 20 202 25 25 3/8 15,05 131 17,1 2

Einbaumaterial Messing
Auf Anfrage stellen wir Innen gerne detaillierte

Plane flir die Ausarbeitung der Aufnahme- Bohrung D1 @D2 N* N K* K=  Bohrung @D1  @D2 N K
bohrungen einschlieBlich Informationen zu 4 825 705 1025 123 2 1,5 1/8 71 6,2 8,6 1,5
den Werkstoffen zur Verfugung. 6 1025 91 1225 123 5/32" 8,25 705 1025 2
8 122 1085 1425 143 2 2 1/4 10,6 935 1265 2
Alle MaBangaben in Millimeter. 10 1505 132 171 19 516" 122 1085 1425 2
12 1765 155 20 202 25 25 3/8 10,05 131 171 2

*Carstick®/** Quick Fitting *5/32" =4 mmund 5/16" =8 mm
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